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45231 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggoéw, ciaggow komunikacyjnych i linii
energetycznych — roboty budowlane w zakresie budowy kanalizacji sanitarnej i deszczowej
oraz wodociagu

45231-04 warstwa Scieralna z asfaltobetonu gr. 4cm

1.WSTEP

11 Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem warstwy $cieralnej z asfaltobetonu gr 4 cm wykonanych w ramach zabrukéw z asfaltobetonu w
ramach budowy kanalizacji sanitamej i deszczowej oraz wodociagu w ulicach: Karowa, Przyrzeczna, Drzymaty w
Kwidzynie.

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego.

1.3.  Zakres roboét objetych ST
Specyfikacje Techniczne (ST) stanowig podstawe do wykonania i odbioru warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego 0/20 .

1.4. Informacje ogdlne o terenie budowy
Informacje ogdélne zwarto w ST Wymagania ogdlne.

1.6 Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogdlne".

2, MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,Wymagania ogélne".
2.1. Rodzaje stosowanych materiatéw
Do wykonania betonu asfaltowego na warstwe Scieralng nalezy stosowac¢ nastepujgce materiaty:
asfalt drogowy 50/70,
kruszywo tamane,
2zwir i mieszanka,
piasek,
wypetniacz wapienny,
srodek adhezyjny.
2.2. Asfalt Drogowy
Nalezy stosowac¢ asfalt drogowy 50/70 wg EN 12591:2002. Dla kazdej dostawy (cysterny) wymagana
jest deklaracja zgodnoéci z EN 12591:2002. Nie zezwala sie na mieszanie asfaltow z réznych rafinerii.
2.3. Materialy kamienne
Materiaty do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinny spetnia¢ wymagania okreslone w

tablicy I.

Tablica I. Wymagania wobec materiatow do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. |Materiat Wymaganie

1 Kruszywo famane PN-B-11112:1996 KI 1 i ll, gatunek

1i2

2 Zwir i mieszanka PN-B-IIN:1996 Kl 1i 1l

3 Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca |PN-S-96025:2000 Zatgcznik G, K. |
skalnego ill,gat. 1i2

4 Piasek PN-B- 11113:1996 Gat. 1i 2

4 Wypetniacz wapienny PN-61/S-96504

5 Pyly z odpylania PN-S-96025.-2000, p. 2.1.1.

2.4 Srodek adhezyjny
Nalezy stosowac srodek adhezyjny posiadajacy aprobate IBDiM.
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST,Wymagania ogdlne".
3.1.  Wytwérnia mieszanki bitumicznej ( WMB )
Nominalna wydajnos¢ wytworni powinna wynosi¢ co najmniej 100 ton/godz lub posiada¢ zasobniki do
magazynowania gorgcej mieszanki pozwalajgce na prowadzenie robot bez przerw i przestojow.
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Wytwérnia powinna by¢ wyposazona w urzadzenia automatycznego sterowania produkcja, system
automatycznego wydruku przebiegu produkcji oraz w izolowany termicznie zasobnik do czasowego
magazynowania mieszanki. Uklady dozowania kruszyw, wypetniacza oraz asfaltu i dodatkéw powinny
posiadaé $wiadectwo stanu technicznego wydane przez uprawniona instytucje. Swiadectwo wymaga
odnowienia co najmniej raz w roku. Parametry pracy WMB powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
+ doktadnos¢ dozowania sktadnikow (jako % w stosunku do masy sktadnika) - dla kruszywa - 2,0%;
dla wypetniacza - | .0%; dla asfaltu i dodatkéw - 0,3%,
» doktadnos$¢ pomiaru temperatury - 5 °C,
» zdolnos¢ utrzymania temperatury wytworzonej mieszanki w granicach 140-180 °C,
» wilgotnosé kruszywa po przejsciu przez suszarke - najwyzej 0,5%.
Wytwadrnia powinna by¢é wyposazona w sprawnie dziatajacy uktad odpylania, umozliwiajacy
dodawanie wychwyconych pytéw do mieszanki mineralno - asfaltowej. Zawartos¢ pytow w
gazach odlotowych nie moze przekracza¢ 20 mg/m3
Wykonawca musi posiadaé¢ swiadectwo dopuszczenia wytwérni do ruchu przez wtasciwe
organy administracji panstwowej (np. inspekcje sanitarng,wtadze ochrony srodowiska).

Uktadarka
Wykonawca powinien posiada¢ co najmniej dwie uktadarki z elektronicznym sterowaniem grubosci
uktadanej warstwy. Stét uktadarki powinien by¢ podgrzewany oraz posiadac ptynna regulacje
czestotliwosci i amplitudy wibracji deski oraz regulacje parametréw pracy ubijakow. Systemy
sterowania muszg zapewni¢ mozliwosc¢ statej predkosci poruszania sie uktadarki w zakresie od |
m/min. Do 50 m/min. Uktadarka powinna mie¢ mozliwos¢ uktadania w jednym przejsciu warstwy o
grubosci od 4 cm do 15 cm, oraz na szerokos$¢, co najmniej 7,5 m.

Sprzet zageszczajacy
Do zageszczania mieszanki Wykonawca powinien stosowac¢ nastepujacy sprzet:
+ walce statyczne gtadkie; ciezar catkowity walca co najmniej 9 ton, nacisk jednostkowy okoto 30
kg/cm,
» walce wibracyjne; ciezar catkowity walca powyzej 9 ton; parametry wibracji :amplituda -okoto | mm,
czestotliwosc¢ - okoto 40 Hz,
* walce ogumione o regulowanym cisnieniu w oponach; ciezar walca ogumionego od 10 do 20 ton -
w zaleznosci od balastu, nacisk przenoszony przez jedno koto okoto 1,5 tony
* wibracyjne zageszczarki ptytowe - do zageszczania w miejscach trudno dostepnych; statyczny
nacisk zageszczarki nie mniejszy niz 0,016 MPa

Sprzet do obcinania pionowych krawedzi oraz frezowania lokalnych nieréwnosci
Do obcinania pionowych krawedzi oraz do frezowania lokalnych nierébwnosci moga by¢ wykorzystane
samodzielne narzedzia (pity, frezarki) lub osprzet na specjalistycznym pojezdzie.
TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne".
Transport powinien sie odbywac¢ w sposéb uniemozliwiajacy zanieczyszczenie transportowanej
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz drog publicznych po ktérych bedzie odbywat sie transport.
Mieszanka mineralno-asfaltowa bedzie przewozona samochodami samowytadowczymi pod
przykryciem plandekami. Wykonawca wykona pomosty do skraplania skrzyh samochodéw emulsjg
oraz do rolowania plandek. Transport powinien by¢ takiej fadownosci i tak zorganizowany, aby nie
dopuscic do spadkdéw temperatury przewozonej mieszanki z wytwérni do miejsca wbudowania, ponizej
10% temperatury wyjsciowej. Samochody z wyciekami oleju, niedopasowane do ukfadarki, lub z
uktadem zawieszenia powodujacym segregacje mieszanki bedg natychmiast wycofane przez
Wykonawce.
WYKONANIE ROBOT
Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne".
Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy
Inspektorowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej i wyniki badan
laboratoryjnych oraz probki materiatéw pobrane w obecnosci Inspektora. W projekcie sktadu podana
bedzie recepta robocza.
Projektowanie betonu asfaltowego do warstwy scieralnej
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
» doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
» doborze optymalnej ilosci asfaltu,
» okresleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieécic sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w
tablicy 2.
Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej warstwy Scieralnej 0/12,8 z betonu
asfaltowego i orientacyjne zawartosci asfaltu
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Sito kwadratowe [mm] Przechodzi przez sito [%]
20.0 100
16.0 90 - 100
12.8 80-100
9.6 69-100
8.0 62-93
6.3 56-87
4.0 45-76
2.0 35-64
0.85 26-50
0.42 19-39
0.18 13-25
0.075 7-11
Orientacyjna zawartos$¢ asfaltu w mieszance |5,0-6,5
mineralno-asfaltowej, %,

Tablica 3. Wymagania wobec warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego 0/12,8

Lp. |Wiasciwosc Wymaganie
1. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni, %, 1,5-4,5

2.  |Wypetnienie asfaltem wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej, %, nie 75-90

3. Stabilnos¢ wg Marshalla w +60°C, kN, nie mniej niz 55

4, Odksztatcenie wg Marshalla, mm 2,0-5,0

5. Stosunek stabilnosci do odksztatcenia wg Marshalla, KN/mm, nie mniej niz 3,0

6. Wskaznik zageszczenia, %, nie mniej niz 98

7. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w zageszczonej warstwie, %, 1,5-5,0

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych
wedtug metody Marshalla. Zaprojektowany beton asfaltowy powinien spetnia¢é wymagania zawarte w
tablicy 3 od punktu | do punktu 5. Warstwa Scieralna wykonana z betonu asfaltowego 0/12,8 powinna
spetnia¢ wymagania zawarte w tablicy 3 od punktu 6 do 7. Na etapie projektowania cechy okreslone w
tablicy 3, w punktach od 6 do 7 powinny by¢ okreslone na prdbkach pobranych z odcinka prébnego.
Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzaé w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajacej
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Sktadniki powinny by¢ dozowane wagowo
zgodnie z recepta. Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego
gestosci w zaleznosci od temperatury. Tolerancje dozowania sktadnikéw powinna wynosi¢ jedng
dziatke elementarng wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wiecej niz +2% w stosunku do masy
sktadnika. Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5°C.
Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ dla asfaltu 35/50
0dl45°Cdol65°C.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki betonu asfaltowego powinna wynosi¢ dla asfaltu 3550
od 130°C do 165°C.

Przygotowanie podtoza (potaczenie miedzywarstwowe)
Podtoze pod warstwe $cieralng z betonu asfaltowego stanowi warstwa wigzgca z betonu asfaltowego.
Czysta i suchg warstwe wigzgcq nalezy skropi¢ emulsje asfaltowa, kationowa, szybkorozpadowsa,
zgodnie z ST-D.04.03.01. Nalezy unika¢ stosowania nadmiaru emulsji. Miejsca, w ktérych stwierdzono
nadmiar emulsji bedg oczyszczone na koszt Wykonawcy. Uktadanie warstwy $cieralnej mozna
rozpoczgc¢ po stwierdzeniu, ze nastgpit rozpad emulsji i odparowata woda.
Nieréwnosci warstwy wigzgcej nie powinny przekracza¢ 12 mm.

Warunki atmosferyczne prowadzenia roboét
Wbudowanie mieszanki powinno odbywac¢ sie, gdy podtoze jest suche i wolne od stojacej wody lub
lodu. Minimalna temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza od 0°C. Zabrania sie uktadania
mieszanek w czasie opadéw deszczu oraz silnego wiatru (v > 35 km/godz). Prowadzenie robot w
okresie od 15 listopada do 15 kwietnia wymaga zgody Inspektora Nadzoru

Wbudowywanie i zageszczanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca podaje technologie prowadzenia robé6t od przygotowania
podfoza pod wzgledem czystosci, przygotowania geodezyjnego, przygotowania formalnoprawnego,
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przez organizacje pracy WMB po sktad zespotu uktadajgcego na drodze i schemat pracy walcow.
Opis metody wykonania powinien zawiera¢ dane techniczne o sprzecie, sposobie organizacji pracy
oraz informacje o sktadzie osobowym i kwalifikacjach zatrudnionego personelu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg,
projektowg w sposéb ciagty, bez postojow uktadarki. Minimalna temperatura mieszanki wysypywanej z
wywrotki do kosza uktadarki powinna by¢ wyzsza od 140°C. Zaleca sie uktadanie warstwy na calg
szerokos¢ lub dwoma rozscietaczami poruszajgcymi sie réwnolegle jeden za drugim w odstepie
maksymalnym do 50 m (powstaje goracy szew roboczy). Szczegdlnej starannosci wymaga prawidtowe
zageszczenie i nadanie jednakowego wygladu mieszance w obrebie potaczenia roboczego (szwu).
Wyjatkowo w szczegoélnych przypadkach dopuszcza sie mozliwos¢ recznego uktadania mieszanki.

W przypadku grubos$ci wiekszych od 15 cm podbudowe nalezy uktada¢ dwuwarstwowo.

Powierzchnie urzadzen obcych jak krawezniki, studzienki itp., powinny by¢ przesmarowane asfaltem

35/50.

Natychmiast po sprawdzeniu, Zze utozona warstwa nie wykazuje usterek, nalezy przystapi¢ do jej
zageszczania. Minimalna temperatura zageszczanej mieszanki (mierzona bezposrednio za stotem
uktadarki) nie powinna by¢ nizsza od 125°C. Zageszczanie powinno odbywac sie zgodnie z
zatwierdzonym schematem watowania oraz praktycznymi zasadami, takimi jak:

» walce powinny dochodzi¢ jak najblizej uktadarki,

walce wibracyjne nie mogg po wodowaé miazdzenia ziaren,

zageszczanie nalezy rozpoczynac od potgczen ( szwéw ) i od nizszej krawedzi,

manewry zmiany kierunku ruchu walcéw powinny sie odbywaé na zageszczonej warstwie,
zabroniony jest postdj walcéw na zageszczonej warstwie o temperaturze powyzej 80°C. Sprzet i
metoda zageszczenia powinny zapewni¢ jednorodne i wymagane zageszczenie warstwy w catym jej
przekroju.

Ukfadanie powinno by¢ tak zorganizowane, aby ograniczy¢ ilos¢ szwow poprzecznych (potaczenia
dziatek dziennych) oraz szwow podtuznych. Zageszczenie i potgczenie mieszanki bitumicznej w
rejonie szwu powinno spetnia¢ wymagania takie same jak dla pozostatej nawierzchni. Szwy
poprzeczne kolejno nastepujacych po sobie warstw bitumicznych powinny byé przesuniete o co
najmniej | m.

Powierzchnia szwéw poprzecznych wykonywanych na zimno powinna by¢ pionowa, uzyskana przez
naciecie pitg oraz przesmarowana odpowiednim rodzajem emulsji przed ukfadaniem przylegtego pasa.
Uktadanie warstw asfaltowych nalezy tak zaplanowac, aby kolejne gorace szwy podtuzne byly
przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 30 cm i aby w warstwie Scieralnej nie wypadty one pod
Sladem kot.

W przypadku technologicznych postojéw rozscietacza nalezy wykona¢ poprzeczny szew roboczy gdy
czas postoju przekracza 20 minut.

Grubos¢ utozonej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Badania przed przystapieniem do robét

W czasie produkcji i wbudowywania betonu asfaltowego nalezy kontrolowac:

1. Sktad betonu asfaltowego poprzez wykonanie ekstrakcji. Ekstrakcje mieszanki nalezy wykonywaé
minimum raz dziennie przy produkcji wytwérni do 500 Mg i dwa razy dziennie przy produkcji powyzej
500 Mg. Prébke nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowywania po roztozeniu przez ukfadarke okoto 1-1,5
m. od krawedzi uktadanej warstwy lub ze $rodka transportowego - wedtug uzgodnienia miedzy
Wykonawca a Inzynierem. Masa probki powinna wynosi¢ okoto 5 kg (sktad i badanie Marshalla). Skfad
powinien by¢ zgodny z receptq. Tolerancja zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem skfadu zaprojektowanego powinna by¢ zawarta w nastepujacych granicach:

Zawartos¢ asfaltu ' +/- 0,3 %,
Zawartos¢ frakgji ponizej sita 0,075 mm +/-1,5 %,
Zawartos¢ frakgji 0,075; 0,15; 0,18; 0,18; 0,30; 0,42; 0,85 +/-2,0 %,

Zawartos¢ frakcji 2,0; 4,0; 6,3; 8,0; 9,6; 12,8; 16,0; 20,0; 25,0; 31,5 mm +/- 4,0 %.

Tolerancje nalezy okresla¢ na kazdym sicie.

2. Badanie Marshalla nalezy wykonac na serii trzech probek wg Zeszytu 48 IBDiM. Okreslenia
gestosci pozornej oraz proporcji objetosciowych betonu asfaltowego, powinno by¢ przeprowadzone z
takg sama czestotliwoscia jak sktad i z mieszanki pobranej w taki sam sposéb jak w punkcie 1. Wyniki
powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna.

3. Temperatura sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona w sposéb ciagty w
WMB. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST. Temperatura
mieszanki mineralno-asfaltowej powinna byé mierzona dla kazdego pojazdu podczas zatadunku i w
czasie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie i ST.

4. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy ocenia¢ wizualnie podczas jej produkcji, zatadunku,
roztadunku oraz wbudowywania.
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W czasie produkcji i wbudowywania betonu asfaltowego nalezy kontrolowacé:

1. Skitad betonu asfaltowego poprzez wykonanie ekstrakcji. Ekstrakcje mieszanki nalezy wykonywaé
minimum raz dziennie przy produkcji wytwérni do 500 Mg i dwa razy dziennie przy produkcji powyzej
500 Mg. Proébke nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowywania po roztozeniu przez uktadarke okoto 1-1,5
m. od krawedzi ukladanej warstwy. Masa prébki powinna wynosic¢ okofo 5 kg (sktad i badanie
Marshalla). Sktad powinien by¢ zgodny z receptg. Tolerancja zawartosci sktadnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego powinna by¢ zawarta w nastepujacych
granicach:

Zawarto$¢ asfaltu ' +/- 0,5 %,

Zawarto$¢ frakcji ponizej sita 0,075 mm +/- 2,0 %,

Zawarto$¢ frakceji 0,075; 0,15; 0,18; 0,18; 0,30; 0,42; 0,85 +/- 3,0 %,

Zawarto$¢ frakcji 2,0; 4,0; 6,3; 8,0; 9,6; 12,8; 16,0 mm +/- 5,0 %.

Tolerancje nalezy okresla¢ na kazdym sicie.

2. Badanie Marshalla nalezy wykonac na serii trzech probek wg Zeszytu 48 IBDiM. Okreslenia
gestosci pozornej oraz proporcji objetosciowych betonu asfaltowego, powinno by¢ przeprowadzone z
takg sama czestotliwoscig jak sktad i z mieszanki pobranej w taki sam sposéb jak w punkcie 1. Wyniki
powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna.

3. Temperatura sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinna byé mierzona w sposéb ciggly w
WMB. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST. Temperatura
mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona dla kazdego pojazdu podczas zatadunku i w
czasie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie i ST.

4. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy ocenia¢ wizualnie podczas jej produkcji, zatadunku,
roztadunku oraz wbudowywania.

Badania i pomiary wykonanej warstwy

Czestotliwosé, zakres badan i pomiaréw oraz tolerancje wykonanej warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwosc¢, zakres badan i pomiaréw oraz tolerancja wykonanej warstwy

Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i Dopuszczalne
pomiaréw tolerancje
1. Szerokos¢ warstwy 10 razy na odcinku dtugos$ci 1 km 5 cm
2. Réwnos¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku dlugosci 1 km <9mm
3. Réwnos¢ podtuzna warstwy Cata dlugosc¢ <9 mm
4. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku dtugosci 1 km 10,5%
5. Rzedne wysokosciowe warstwy 10 razy na odcinku dtugo$ci 1 km 10 mm
6. Uksztattowanie osi w planie W charakterystycznych punktach 5 cm
7. KrawedZ i obramowanie warstwy Cata dlugosc¢
8. Ztacza (szwy) podtuzne i poprzeczne |Cata dlugosc
9. Wyglad warstwy Ocena ciggta
10. Zageszczenie warstwy 2 punkty na kazdej dziatce dziennej i nie
11. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w rzadziej niz po jednym punkcie na
warstwie kazde 1000 m2
12. Grubo$¢ warstwy £10%

Grubos¢, zageszczenie oraz zawartos¢ wolnych przestrzeni warstwy

Kontrole grubo$ci, zageszczenia oraz zawarto$ci wolnych przestrzeni utozonej warstwy przeprowadza
sie na probkach srednicy minimalnej 100 mm wycietych z utozonej warstwy w dwéch losowo
wybranych punktach na kazdej dziatce dziennej i nie rzadziej niz po jednym punkcie na kazde 1000
m2. W kazdym punkcie odwierca sie dwie probki. Dopuszcza sie tolerancje dla Sredniej grubosci
warstwy +10% jej projektowej grubosci z prawdopodobienstwem 95%. Srednia grubosc¢ catej
wykonanej warstwy nie powinna by¢ mniejsza od projektowej grubosci warstwy.

Zageszczenie oraz zawarto$¢ wolnych przestrzeni zgodnie z tablicg 3. 6.4. Postepowanie z odcinkami
wadliwymi

Odcinki nie spetniajace wymagan rozdziatu 6 Kontrola Jako$ci Robét, Wykonawca naprawi na swoj
koszt wedtug metody i w terminie zaakceptowanym przez Inzyniera. Na pisemny wniosek Wykonawcy,
Inzynier moze zaakceptowac inng forme przyjecia wadliwie wykonanego odcinka.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robé6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”

Jednostka obmiaru jest | m (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego 0/20
o grubosci zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.



10.

1.2.

1.3.

1.4.

1.6

2.1.

ODBIOR WARSTWY

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST ,Wymagania ogdine" .
Wykonane odcinki warstwy sg zatwierdzane przez Inspektora na podstawie oceny wizualnej, wynikow
badan laboratoryjnych, pomiaréw geodezyjnych i ewentualnie innych szczegbétowych polecen
Inspektora.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine" .
Cena | m2 warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego 0/12,8 obejmuije:

* prace pomiarowe i przygotowawcze,

oznakowanie robot,

dostawe materiatéw i produkcje mieszanki

opracowanie recepty i wykonanie odcinka prébnego,

przygotowanie podtoza i wykonanie potgczenia miedzywarstwowego,

transport mieszanki z wytwérni do uktadarki,

roztozenie i zageszczenie mieszanki,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych,

inne czynnosci bezposrednio zwigzane z wykonaniem warstwy wigzace;..

PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B -11112:1997 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni
drogowych.

2. PN-B-11113:1997 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

3. PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem

i tata.

5. PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno
bitumicznych

i nawierzchni bitumicznych

6. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe [ lotniskowe. Nawierzchnie
asfaltowe. Wymagania.

WSTEP

Nazwa zadania
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z asfaltobetonu gr 2 cm podczas
budowy sieci wodociggowej wraz z przytagczami na terenie po bytej jednostce
wojskowej przy ul. 11 Listopada w Kwidzynie.

Przedmiot ST .
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego.

Zakres robét objetych ST
Specyfikacje Techniczne (ST) stanowig podstawe do wykonania i odbioru warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego.
Informacje ogéine o terenie budowy
Informacje ogdélne zwarto w ST Wymagania ogadlne.

Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej (ST)
,Wymagania ogolne".

MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST ,Wymagania ogdine".
Rodzaje stosowanych materiatéw
Do wykonania betonu asfaltowego na warstwe $cieralng nalezy stosowac
nastepujgce materiaty:
+ asfalt drogowy 50/70,
* Kkruszywo tamane,
* Zwir i mieszanka,
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2.3.

2.4

3.1.

* piasek,
* wypetniacz wapienny,
* Srodek adhezyjny.

Asfalt Drogowy
Nalezy stosowaé¢ asfalt drogowy 50/70 wg EN 12591:2002. Dla kazdej dostawy
(cysterny) wymagana jest deklaracja zgodnosci z EN 12591:2002. Nie zezwala sie na
mieszanie asfaltow z réoznych rafinerii.

Materiaty kamienne
Materiaty do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinny spetnia¢ wymagania
okreslone w tablicy I.
Tablica I. Wymagania wobec materiatdw do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. |Materiat Wymaganie

1 |Kruszywo famane PN-B-11112:1996 KI 1 i I,
] aatunek 1i2

2 |Zwir i mieszanka PN-B-II1:1996 Kl 1 i Il

3 |Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego|PN-S-96025:2000 Zatgcznik
surowca skalnego G,kl.1ill,gat. 1i2

4 |Piasek PN-B- 11113:1996 Gat. 11i 2

4 |Wypetniacz wapienny PN-61/S-96504

5 |Pyty z odpylania PN-S-96025.-2000, p. 2.1.1.

Srodek adhezyjny

Nalezy stosowac srodek adhezyjny posiadajacy aprobate IBDIM.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST,Wymagania ogdlne".

Wytwoérnia mieszanki bitumicznej ( WMB )
Nominalna wydajnos¢ wytwoérni powinna wynosi¢ co najmniej 100 ton/godz lub
posiadaC zasobniki do magazynowania goracej mieszanki pozwalajace na
prowadzenie robét bez przerw i przestojéw. Wytwoérnia powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia automatycznego sterowania produkcjg, system automatycznego wydruku
przebiegu produkcji oraz w izolowany termicznie zasobnik do czasowego
magazynowania mieszanki. Uktady dozowania kruszyw, wypetniacza oraz asfaltu i
dodatkdbw powinny posiadaé $Swiadectwo stanu technicznego wydane przez
uprawniong instytucje. Swiadectwo wymaga odnowienia co najmniej raz w roku.
Parametry pracy WMB powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
+ doktadnos¢ dozowania sktadnikow (jako % w stosunku do masy sktadnika) - dla
kruszywa - 2,0%; dla wypetniacza - | .0%; dla asfaltu i dodatkéw - 0,3%,
+ doktadnos¢ pomiaru temperatury - 5 °C,
*  zdolnos¢ utrzymania temperatury wytworzonej mieszanki w granicach 140-180

OC,

* wilgotno$¢ kruszywa po przejsciu przez suszarke - najwyzej 0,5%.
Wytwornia powinna by¢ wyposazona w sprawnie dziatajacy uktad odpylania,

umozliwiajacy

dodawanie wychwyconych pytow do mieszanki mineralno - asfaltowej. Zawarto$¢

pytéw w

gazach odlotowych nie moze przekracza¢ 20 mg/m3
Wykonawca musi posiada¢ swiadectwo dopuszczenia wytwérni do ruchu przez

wilasciwe

organy administracji panstwowej (np. inspekcje sanitarng, wiadze ochrony

Srodowiska).

3.2.

Uktadarka
Wykonawca powinien posiada¢ co najmniej dwie uktadarki z elektronicznym
sterowaniem grubosci uktadanej warstwy. Stot uktadarki powinien by¢ podgrzewany
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oraz posiada¢ ptynng regulacje czestotliwosci i amplitudy wibracji deski oraz
regulacje parametréw pracy ubijakéw. Systemy sterowania muszg zapewnic
mozliwos¢ statej predkosci poruszania sie uktadarki w zakresie od | m/min. Do 50
m/min. Uktadarka powinna mie¢ mozliwos¢ uktadania w jednym przejsciu warstwy o
grubosci od 4 cm do 15 cm, oraz na szerokos¢, co najmniej 7,5 m.
Sprzet zageszczajacy

Do zageszczania mieszanki Wykonawca powinien stosowac¢ nastepujacy sprzet:
. walce statyczne gtadkie; ciezar catkowity walca co najmniej 9 ton, nacisk
jednostkowy okoto 30 kg/cm,
. walce wibracyjne; ciezar catkowity walca powyzej 9 ton; parametry wibracji
:amplituda -okoto | mm, czestotliwos¢ - okoto 40 Hz,
+ walce ogumione o regulowanym cisnieniu w oponach; ciezar walca ogumionego
od 10 do 20 ton - w zaleznosci od balastu, nacisk przenoszony przez jedno koto
okoto 1,5 tony
. wibracyjne zageszczarki ptytowe - do zageszczania w miejscach trudno
dostepnych; statyczny nacisk zageszczarki nie mniej szy niz 0,016 MPa

Sprzet do obcinania pionowych krawedzi oraz frezowania lokalnych

nierobwnosci

5.2.

5.5.

5.6.

Do obcinania pionowych krawedzi oraz do frezowania lokalnych nierébwnosci mogg
by¢ wykorzystane samodzielne narzedzia (pity, frezarki) lub osprzet na
specjalistycznym pojezdzie.
TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoélne".
Transport powinien sie odbywa¢ w sposéb uniemozliwiajgcy zanieczyszczenie
transportowanej mieszanki mineralno-asfaltowej oraz drég publicznych po ktérych
bedzie odbywat sie transport. Mieszanka mineralno-asfaltowa bedzie przewozona
samochodami samowytadowczymi pod przykryciem plandekami. Wykonawca wykona
pomosty do skraplania skrzyn samochoddéw emulsjg oraz do rolowania plandek.
Transport powinien bycC takiej tadownosci i tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do
spadkow temperatury przewozonej mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania,
ponizej 10% temperatury wyjsciowej. Samochody z wyciekami oleju, niedopasowane
do uktadarki, lub z uktadem zawieszenia powodujgcym segregacje mieszanki beda
natychmiast wycofane przez Wykonawce.
WYKONANIE ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace wykonania roboét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Przygotowanie podioza (potaczenie miedzywarstwowe)
Podtoze pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego stanowi warstwa wigzaca z
betonu asfaltowego. Czystg i suchg warstwe wigzaca nalezy skropi¢ emulsje
asfaltowg, kationowa, szybkorozpadowa, zgodnie z ST-D.04.03.01. Nalezy unikaé
stosowania nadmiaru emulsji. Miejsca, w ktérych stwierdzono nadmiar emulsji bedg
oczyszczone na koszt Wykonawcy. Uktadanie warstwy Scieralnej mozna rozpoczac
po stwierdzeniu, ze nastgpit rozpad emulsji i odparowata woda.
Nieréwnosci warstwy wigzgcej nie powinny przekracza¢ 12 mm.

Warunki atmosferyczne prowadzenia robot
Wbudowanie mieszanki powinno odbywaé sie, gdy podtoze jest suche i wolne od
stojacej wody lub lodu. Minimalna temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza od
0°C. Zabrania sie uktadania mieszanek w czasie opadow deszczu oraz silnego wiatru
(v > 35 km/godz). Prowadzenie rob6t w okresie od 15 listopada do 15 kwietnia
wymaga zgody Inspektora Nadzoru

Wbudowywanie i zageszczanie warstwyscieralnej z betonu asfaltowego
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca podaje technologie prowadzenia robot od
przygotowania podtoza pod wzgledem czystosci, przygotowania geodezyjnego,
przygotowania formalnoprawnego, przez organizacje pracy WMB po sktad zespotu
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uktadajgcego na drodze i schemat pracy walcéw. Opis metody wykonania powinien
zawiera¢ dane techniczne o sprzecie, sposobie organizacji pracy oraz informacje o
sktadzie osobowym i kwalifikacjach zatrudnionego personelu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong

w ukfad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem niwelety

zgodnie z dokumentacjg projektowg w sposob ciagly, bez postojow uktadarki.

Minimalna temperatura mieszanki wysypywanej z wywrotki do kosza uktadarki

powinna by¢ wyzsza od 140°C. Zaleca sie ukfadanie warstwy na catg szerokos¢ lub

dwoma rozscietaczami poruszajgcymi sie rownolegle jeden za drugim w odstepie

maksymalnym do 50 m (powstaje gorgcy szew roboczy). Szczegdlnej starannosci

wymaga prawidtowe zageszczenie i nadanie jednakowego wyglagdu mieszance w

obrebie potgczenia roboczego (szwu). Wyjatkowo w szczegolnych przypadkach

dopuszcza sie mozliwos¢ recznego uktadania mieszanki.

W  przypadku grubosci wiekszych od 15 cm podbudowe nalezy ukfadac
dwuwarstwowo.

Powierzchnie urzadzen obcych jak krawezniki, studzienki itp., powinny by¢
przesmarowane asfaltem 35/50.

Natychmiast po sprawdzeniu, ze utozona warstwa nie wykazuje usterek, nalezy

przystgpi¢ do jej zageszczania. Minimalna temperatura zageszczanej mieszanKi

(mierzona bezposrednio za stotem ukfadarki) nie powinna by¢ nizsza od 125°C.

Zageszczanie powinno odbywac sie zgodnie z zatwierdzonym schematem watowania

oraz praktycznymi zasadami, takimi jak:

« walce powinny dochodzi¢ jak najblizej uktadarki,

* walce wibracyjne nie moga po wodowac¢ miazdzenia ziaren,

* zageszczanie nalezy rozpoczynac od potaczen ( szwow ) i od nizszej krawedzi,

* manewry zmiany kierunku ruchu walcéw powinny sie odbywac¢ na zageszczonej

warstwie,

» zabroniony jest postdj walcow na zageszczonej warstwie o temperaturze powyze;j

80°C. Sprzet i metoda zageszczenia powinny zapewni¢ jednorodne i wymagane

zageszczenie warstwy w catym jej przekroju.

Uktadanie powinno by¢ tak zorganizowane, aby ograniczy¢ ilo§¢ szwow

poprzecznych (potaczenia dziatek dziennych) oraz szwow podtuznych. Zageszczenie

i potgczenie mieszanki bitumicznej w rejonie szwu powinno spetnia¢ wymagania takie

same jak dla pozostatej nawierzchni. Szwy poprzeczne kolejno nastepujacych po

sobie warstw bitumicznych powinny by¢ przesuniete o co najmniej | m.

Powierzchnia szwow poprzecznych wykonywanych na zimno powinna by¢ pionowa,

uzyskana przez naciecie pitg oraz przesmarowana odpowiednim rodzajem emuls;ji

przed uktadaniem przylegtego pasa.

Ukladanie warstw asfaltowych nalezy tak zaplanowaé, aby kolejne gorgce szwy

podtuzne byly przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 30 cm i aby w warstwie

Scieralnej nie wypadty one pod sladem Kkot.

W przypadku technologicznych postojéw rozscietacza nalezy wykonaé poprzeczny

szew roboczy gdy czas postoju przekracza 20 minut.

Grubos¢ utozonej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania
ogolne".

Badania w czasie produkcji i wbudowywania betonu asfaltowego.

W czasie produkcji i wbudowywania betonu asfaltowego nalezy kontrolowac:

1. Skfad betonu asfaltowego poprzez wykonanie ekstrakcji. Ekstrakcje mieszanki

nalezy wykonywa¢ minimum raz dziennie przy produkcji wytworni do 500 Mg i dwa

razy dziennie przy produkcji powyzej 500 Mg. Probke nalezy pobiera¢ w miejscu

wbudowywania po roztozeniu przez ukfadarke okoto 1-1,5 m. od krawedzi uktadanej

warstwy. Masa probki powinna wynosi¢ okoto 5 kg (sktad i badanie Marshalla). Sktad
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powinien byC zgodny z receptg. Tolerancja zawartosci sktadnikdw mieszanki
mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego powinna by¢ zawarta w
nastepujgcych granicach:

Zawartos¢ asfaltu ' +/- 0,5 %,
Zawartosc¢ frakcji ponizej sita 0,075 mm +/- 2,0 %,
Zawartos¢ frakcji 0,075; 0,15; 0,18; 0,18; 0,30; 0,42; 0,85 +/- 3,0 %,
Zawarto$¢ frakcji 2,0; 4,0; 6,3; 8,0; 96; 12,8, 16,0 mm +/- 50 %.
Tolerancje nalezy okresla¢ na kazdym sicie.

2. Badanie Marshalla nalezy wykona¢ na serii trzech probek wg Zeszytu 48 IBDiM.
Okreslenia gestosci pozornej oraz proporcji objetosciowych betonu asfaltowego,
powinno by¢ przeprowadzone z takg samg czestotliwoscig jak skfad i z mieszanki
pobranej w taki sam sposéb jak w punkcie 1. Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg
laboratoryjna.

3. Temperatura sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona
w sposob ciggty w WMB. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie i ST. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna byc¢
mierzona dla kazdego pojazdu podczas zatadunku i w czasie wbudowywania
mieszanki mineralno-asfaltowej. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie i ST.

4. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy oceniaC wizualnie podczas jej
produkciji, zatadunku, roztadunku oraz wbudowywania.

Badania i pomiary wykonanej warstwy

Kontrole grubosci, zageszczenia oraz zawartosci wolnych przestrzeni utozonej
warstwy przeprowadza sie na probkach $rednicy minimalnej 100 mm wycietych z
utozonej warstwy w dwéch losowo wybranych punktach na kazdej dziatce dziennej i
nie rzadziej niz po jednym punkcie na kazde 1000 m2. W kazdym punkcie odwierca
sie dwie prébki. Dopuszcza sie tolerancje dla sredniej grubosci warstwy +10% jej
projektowej grubosci z prawdopodobienstwem 95%. Srednia grubo$é catej wykonane;
warstwy nie powinna by¢ mniejsza od projektowej grubosci warstwy.

Postepowanie z odcinkami wadliwymi

Odcinki nie spetniajace wymagan rozdziatu 6 Kontrola Jakosci Robot, Wykonawca
naprawi na swoj koszt wedtug metody i w terminie zaakceptowanym przez Inzyniera.
Na pisemny wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zaakceptowac inng forme przyjecia
wadliwie wykonanego odcinka.

OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne"
Jednostkg obmiaru jest | m (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego 0/20 o grubosci zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

ODBIOR WARSTWY

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST ,Wymagania ogolne" .
Wykonane odcinki warstwy sg zatwierdzane przez Inspektora na podstawie oceny
wizualnej, wynikéw badan laboratoryjnych, pomiaréw geodezyjnych i ewentualnie
innych szczegdtowych polecen Inspektora.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdélne"

Cena | m2 warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego 0/12,8 obejmuije:

* prace pomiarowe i przygotowawcze,

* oznakowanie robat,

dostawe materiatéw i produkcje mieszanki

opracowanie recepty i wykonanie odcinka prébnego,

przygotowanie podtoza i wykonanie potgczenia miedzywarstwowego,
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» transport mieszanki z wytworni do uktadarki,

* roziozenie i zageszczenie mieszanki,

* przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych,

* inne czynnosci bezposrednio zwigzane z wykonaniem warstwy wigzgce;..
PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B -11112:1997 Kruszywa mineralne.  Kruszywa tamane do
nawierzchni drogowych.

2. PN-B -11113:1997 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
3. PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych

5. PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Metody badah mas mineralno
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

6. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe.
Nawierzchnie

asfaltowe. Wymagania.



