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45231 Roboty budowlane w zakresie budowy ruig@iv, cagéw komunikacyjnych i linii energetycznych —
roboty budowlane w zakresie budowy rueggiw do odprowadzanixiekdw
45231-05 Nawierzchnia z kostki betonowej

1 Wstp

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Sh svymagania szczeg6towe dotyice wykonania i odbioru robét zyganych z robotami
zewretrznymi — nawierzchnie z kostki betonowej gr 6 cgnub. 8 cm wykonywanymi w ramach budowy
kolektora kanalizacji sanitarnej w Kwidzynie ul. Marska.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumezetargowy i kontaktowy przy zlecaniu i realigaobo6t
wymienionych w pkt. 1.1.

[.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST mapstosowanie przy wykonywaniu robét zewnnych — nawierzchnie z
kostki betonowej gr 6 cm ,grub. 8 cm.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST ggodne z obowkzujacymi normami oraz z okéeeniami podanymi w ST

1.5 Ogd6lne wymagania dotycgce robét
Do wykonania nawierzchni stosuje skostk; betonovy grubgci 6 i 8 cm..
Mate powierzchnie z kostki betonowej wykonujesicznie. Przy diych powierzchniach mima stosowé
mechaniczne unzizenia ukladajce (kostki o jednakowym ksztalcie i kolorze). klizenie to sktada iz wozka i
chwytaka sterowanego hydraulicznie,zgltego do przenoszenia z palety warstwy kostek ngoaiech utagenia.

2 Materiaty
Materiaty do produkcji kostek betonowych , ptyt dnikowych oraz trylinki :
1 Cement
e do produkcji kostki betonowej nadg stosowa cement portlandzki, bez dodatkéw klasy niesmej niz 32,5
2 Kruszywo do betonu
« nalezy stosowd kruszywa mineralne o uziarnieniu ustalonym w retefaboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zalmnych parametrach wymaganych dla produkowanegohwyro
3 Dodatki
» do produkcji kostki betonowej stosuje siodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow, ziyoe z recept
laboratoryjm
» plastyfikatory zapewnigjgotowym wyrobom wiksz wytrzymaic¢, mniejsa nasakliwosé i wigksza
odpornd¢ na niskie temperatury i dziatanie soli
e stosowane barwniki powinny zapewriostce trwate wybarwienie. Powinny toddyarwniki nieorganiczne
Kostka betonowa — materiat z odzysku

3 Sprzet
Og6lne wymagania dotygee spretu : wibrator ptytowy — do zagzczania nawierzchni

4 Transport
Ogolne wymagania dotygeze transportu : samochod do przewozu kostki nagalidransportowych

5 Wykonanie robot

1 Koryto pod nawierzchaiw podtazu powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podiuznymi i poprzecznymi. Wskaik zag:szczenia podtaa koryta nie powinien kymniejszy ni 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

2 Podsypka
Grubai¢ podsypki po zagszczeniu powinna zawigraie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by
zwilzona wod, zagszczona i wyprofilowana

3 Ukfadanie nawierzchni

- Z uwagi na rinorodnd¢ ksztattoéw i kolorow produkowanych kostek, #iwe jest utazenie dowolnego wzoru.

- Kostlke uklada st na podsypce lub podio piaszczystym w taki sposéb, aby szczelingdny kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostknalery uktada ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety chodnika, gdy
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegagsagzeniu.
Po ula@eniu kostki, szczeliny naty wypetni piaskiem, a nagpbnie zamié¢ powierzchng utozonych kostek
przy uzyciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypt¢ do ubijania nawierzchni
Do ubijania utaonego chodnika stosujezsiibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego dla ochrony
kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibratatgy prowadzt od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunkusrodka i jednoczaie w kierunku poprzecznym ksztattek.



Do zagszczania nawierzchni chodnika nie wolno stospwalca.
Po ubiciu nawierzchni natg uzupetné szczeliny materiatem do wypetienia i zafdieawierzchrg.
Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wgmaietgnacji — mae by¢ zaraz oddany dozytku

6 Warunki BHP
e pracownicy pracugy przy robotach izolacyjnych powinni ndiektualne przeszkolenie w zakresie bhp
e przed przysipieniem do wykonywania rob6t pracownicy powinnélaaopatrzeni w odzie obuwie ochronne
oraz w inne przedmioty jakkawice, maski okulary itp.
e podczas wykonywania pragywa sprztu sprawnego technicznie

7 Kontrola jakosci robot
1 Przed przyspieniem do robot wykonawca winien sprawidzizy producent kostek betonowych posiada
aprobag techniczi
2 Sprawdz jakos¢ podtaza
3 Sprawdzenie podsypki (w zakresie griddd wymaganych spadkéw poprzecznych i padich)
4 Sprawdzenie wykonania :
e pomierzenie szerokoi spoin
e sprawdzenie prawidtovéai ubijania (wibrowania)
e sprawdzenie prawidtowigi wypetnienia spoin
e sprawdzenie, czy przatly wzor i kolor nawierzchni jest zachowany
5 Sprawdzenie cech geometrycznych
+ sprawdzenie rowriai — przeprowadZitata co najmniej raz na kde 150 do 300 m2 wonej nawierzchni,
jednak nie rzadziej hiraz na 50 m. Dopuszczalny péwét pod tat 4 m nie powinien przekraczd,0 cm
* sprawdzenie profilu podimego — przeprowadzaa pomog niwelacji, nie rzadziej gico 100m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w fiach zatamania niwelety nie mppgrzekraczé plus
minus 3 cm
* sprawdzenie przekroju poprzecznego — dokordymadezy szablonem z poziomicco najmniej na kade 150
do 300 m2, jednak nie rzadziegrio 50 m. Dopuszczalne odchylenie od projektowamegélu plus minus
0,3%

8 Obmiar robdt
llo$¢ utozonego chodnika lub jezdni oblicz& sv2 utazonej powierzchni

9 Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiaru jest | h(metr kwadratowy)

10 Odbidr robot
wg pkt 7 ST
Jezeli badania przewidziane w pkt 7 ST dadeynik pozytywny, wykonane roboty naljeuzna za zgodne z
wymogami.
W przypadku gdy chocigiedno badanie da wynik ujemny,eéz odbieranych robot lub ich calbnalezy uzna za
niezgodne z wymaganiami. Roboty wykonane niezgodmigmogami nalgy poprawt i po poprawieniu
przedstawd do ponownego odbioru

11 Podstawa ptatnéci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platroi podano w ,warunkach og6inych ST”

12 Cena jednostkowa
Cena jednostkowa poza robotami podstawowymi i paerieagmi uwzgkdnia :
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze
e dostarczenie materiatu na miejsce wbudowania
e wykonanie koryta
e ew. wykonanie warstwy odszapcej
» wykonanie podsypki
» ulozenie kostki betonowej wraz z zsgczeniem i wypetnieniem szczelin
* przeprowadzenie bafla pomiaréw

13 Przepisy zwazane
Karta Techniczna materiatu wydana przez producenta.
Aprobata techniczna zastosowanego materiatu.



